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ПРОДУКТ

Состав ХАДО
внесён в режиме штатной
эксплуатации станка, без
вывода в ремонт

ОБЪЕКТ ОБРАБОТКИ

Шарико-винтовая пара
привода стола
фрезерный станок ФПЭМ, инв.
№4826 · координата X
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и печати

ОБОРУДОВАНИЕ СОСТОЯНИЕ НА НАЧАЛО РАБОТ ЧТО ИЗМЕРЯЛОСЬ

Фрезерный станок ФПЭМ,
инв. №4826

Люфт ШВП привода стола
0,12-0,21 мм — выше допуска
завода-изготовителя во всех точках
замера

Люфт шарико-винтовой пары по
координате X: по краям и по
середине стола

Планировавшийся ремонт
Разборка ШВП, шлифовка
дистанционной шайбы, замена
шариков

Обработка выполнена вместо
этого ремонта, на работающем
станке

Контрольные замеры выполнял механик корпуса 45 ХГАПП индикатором часового типа.

Ключевой результат

↓ 4,2×
люфт ШВП по середине стола через 46 дней работы, 0,21 → 0,05 мм



Люфт шарико-винтовой пары привода стола,
координата X

ТОЧКА ЗАМЕРА ДО ОБРАБОТКИ ПОСЛЕ 2 Ч ПРОГОНКИ
СТОЛА

ЧЕРЕЗ 46 ДНЕЙ
ЭКСПЛУАТАЦИИ

По краям стола 0,12-0,14 мм 0,0 мм 0,07-0,06 мм

По середине стола 0,21 мм 0,03 мм 0,05 мм

Допуск завода-изготовителя, названный в акте, — 0,08 мм: до обработки все точки замера были выше него, после
обработки и через 46 дней работы — ниже.

Экономический эффект по акту

ОПЕРАЦИЯ ПЛАНОВОГО РЕМОНТА СТАТУС ПОСЛЕ ОБРАБОТКИ

Разборка шарико-винтовой пары Исключена

Шлифовка дистанционной шайбы Исключена

Замена шариков Исключена

Простой оборудования на время ремонта Сокращён

Перечень приведён по разделу «Экономический эффект» акта. Состав вносился с частичной разборкой гайки шариковой
пары, без вывода станка в ремонт.



Вывод акта

Станок готовился к ремонту с разборкой шарико-винтовой пары, шлифовкой
дистанционной шайбы и заменой шариков: люфт по координате X превышал
допуск завода-изготовителя во всех точках замера, а по середине стола — в
2,6 раза. Состав вносился в режиме штатной эксплуатации. Уже после 2 часов
прогонки стола люфт по середине снизился с 0,21 до 0,03 мм, по краям был
выбран полностью; повторный замер через 46 дней работы показал 0,05 мм —
по-прежнему ниже заводского допуска 0,08 мм. Вывод акта: «Данный
эксперимент свидетельствует о возможности полного восстановления рабочих
характеристик (допуски завода изготовителя 0,08 мм). Восстановление ШВП
подтверждает гарантийные обязательства фирмы «ХАДО» и свидетельствует о
необходимости более широкого внедрения XADO технологии® на ХГАПП».
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