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产品

XADO修复剂
磨损修复凝胶 · 《第004号
XADO-2002使用说明书》

处理对象

PB-28活塞式压缩机
2003年8月19日～21日分3个阶段
处理 · 设备不解体

文件类型

第2号技术报告
有签字和印章

机械 试验开始时状态 测量内容

PB-28压缩机 排气压力4.0 atm，运行噪声偏大 各处理阶段的排气压力

处理在台架条件下进行，随后设备投入运行。

主要结果

↑ 12.5 %
压缩机排气压力，4.0 → 4.5 atm



各处理阶段的压缩机排气压力

阶段 排气压力，atm 相对初始值的变化

处理前 4.0 —

第1阶段处理后 4.2 +5%

第2阶段处理后 4.5 +12.5%

第3阶段处理后 4.5 +12.5%

在同一处理周期内，于处理前及3个阶段各自完成后进行测量；第2阶段处理后排气压力即已达到4.5 atm。

设备运行的其他变化

观察项目 报告记载

进口真空度 第1阶段处理后明显升高

运行噪声 设备运行噪声降低

油位 第3阶段处理后保持不变——机油不再减少

以上为处理实施单位和委托方在报告中的评估；对上述各项，文件未给出数值测量结果。

报告记载的结果

PB-28压缩机于2003年8月19日～21日在不解体条件下分3个阶段进行了处理。报告记载，第
1阶段处理后即“压缩机进口真空度和排气压力明显升高”，设备运行噪声降低；至第3阶段，排
气压力由4.0升至4.5 atm，油位不再下降。随后双方对结果进行了直接验证：“设备在曲轴箱
机油中加入磨损修复凝胶后运行32小时，经‘委托方’提议、在‘处理实施单位’担保下进行了试
验——系统无油状态下启动压缩机。经处理的压缩机运行了2分钟。试验结果直观证明了
XADO技术的应用效果。”
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