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Jones-Shipman机床：
变速箱噪声降低
部件不解体
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产品

XADO凝胶修复剂
2支（18 ml）注入变速箱润滑系
统

试验对象

“Jones-Shipman”外圆磨床
变速箱 · 资产编号Sh-170

文件类型

莫斯科坐标镗床厂开放式股
份公司报告
附企业签字及印章

设备 处理部位 测量内容

“Jones-Shipman”外圆磨床，资产
编号Sh-170 变速箱，在车间使用中 处理前及经过一定运行时间后的变速

箱噪声级

凝胶按照制造商使用说明书注入润滑系统：部件未解体，未更换零件，机床始终保持运行。

关键结果

↓ 12 dB
变速箱噪声级，75 → 63 dB



观察期内变速箱噪声级

观察阶段 噪声级

处理开始前 75 dB

运行≈40小时后（约一周），磨工评估 噪声明显降低（听觉判断）

运行≈110小时后，重复测量 63 dB

变速箱噪声测量在注入制剂前进行，并在机床运行≈110小时后重复进行；其间部件未解体。

工厂试验小组结论

莫斯科坐标镗床厂开放式股份公司试验小组记录到，外圆磨床变速箱噪声级由75 dB降至63 
dB。运行40小时后，磨工凭听觉即已察觉噪声明显降低；运行110小时后进行了仪器测量。
其间部件未解体，未更换零件：磨损修复凝胶注入机床润滑系统，机床始终在车间内保持运
行。报告结论：“所取得的积极结果表明，在金属切削设备上应用XADO公司凝胶修复剂是有
效的。”
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