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ТЕХНИКА В РАБОТЕ К НАЧАЛУ
ОБРАБОТКИ ЧТО ИЗМЕРЯЛОСЬ

Компрессор волочильной
машины, инв. №3379,
производства Германии

17 лет — с 1981 года Время накачки ресивера до 8 атм; шум,
вибрация, нагрев

Обработка по технологии ХАДО РВС выполнена на собранной машине 7–14 июля 1998 г., контрольный замер — по
завершении работ.

Ключевой результат

↑ 9,2 %
производительность компрессора, накачка до 8 атм, 2 мин 21 с → 2 мин 08 с



Компрессор волочильной машины — до и после
обработки

ПАРАМЕТР ДО ОБРАБОТКИ ПОСЛЕ ОБРАБОТКИ

Время накачки ресивера до 8 атм 2 мин 21 с 2 мин 08 с

Шум Очень сильный На уровне нового
компрессора

Вибрация Есть Исчезла

Нагрев Перегрев Не перегревается

Прирост производительности и экономия электроэнергии 9,2 % зафиксированы актом по сокращению времени накачки;
шум, вибрация и нагрев — оценка комиссии завода.

Вывод комиссии завода

Компрессор отработал на заводе 17 лет и подошёл к состоянию, когда штатный
ремонт был невозможен: «В связи с тем, что компрессор импортный, не
представлялось возможным приобрести поршневые кольца, т.к. они отличаются от
стандартов Украины и стран СНГ». Вместо разборки поршневую группу
обработали за неделю прямо на машине. Время накачки до 8 атм сократилось с
2 мин 21 с до 2 мин 08 с, производительность выросла на 9,2 %, и, по акту, «шум
снизился до уровня нового компрессора, исчезла вибрация, компрессор не
перегревается». Итог комиссии: «обработка компрессора исключила его
разборку, замену поршневых колец, уменьшено потребление электроэнергии».
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