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NF-611与2VU1-2,5压缩机：
排气量提高，温度降低——
设备不解体
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产品

XADO制剂
采用XADO技术修复压缩机

处理对象

3种压缩机
NF-611氨压缩机 · 2VU1-2,5/13空
气压缩机 · 氢气压缩机，资产编号
114541/9

文件类型

企业试验报告
附各方签字和盖章

设备 车间及处理前状态 测量指标

NF-611氨压缩机 氨车间；曲柄连杆机构和气缸活塞组严重
磨损，润滑油消耗量偏高 运行中的润滑油消耗量

2VU1-2,5/13空气压缩机 企业压缩机系统，运行中 储气罐充气时间（由2 kgf/cm²升
至7 kgf/cm²）

氢气压缩机，资产编号114541/9 氢化厂；工作温度95 °C 排气压力1.5 kgf/cm²时的工作温
度

处理分2个阶段进行；氢气压缩机的测量在氢化厂机械师在场的情况下进行。

主要结果

↑ 22 %
空气压缩机排气量，储气罐充气时间4 min 10 s → 3 min 
25 s

↓ 10.5 %
氢气压缩机工作温度，95 → 85 °C



2VU1-2,5/13空气压缩机——排气量

指标 处理前 处理后 变化

储气罐充气时间（由2 kgf/cm²升至7 
kgf/cm²） 4 min 10 s 3 min 25 s 45 s

压缩机排气量与充气时间成反比：充气时间缩短45 s，对应排气量提高22%。

氢化厂氢气压缩机

指标 处理前 处理后 变化

排气压力1.5 kgf/cm²时的工作温度 95 °C 85 °C 10 °C

试验报告将工作温度作为该压缩机技术状态的主要指标；运行42 h后再次测量。

企业试验报告记录的结果

氨压缩机在处理前已处于磨损状态：采用XADO技术的原因是“曲柄连杆机构和气缸活塞组严
重磨损导致润滑油消耗量偏高”。经XADO制剂处理的压缩机运行32 h后，“润滑油消耗量下降
，随后完全消除”。第2个处理阶段完成后，企业记录到“系统油温显著下降，振动降低，因而
经XADO制剂修复的压缩机运行噪声降低”。以数据表示：空气压缩机的储气罐充气时间缩短
45 s，氢气压缩机工作温度降低（95 → 85 °C）——且各台设备均未解体，生产也未停止。
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