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Воздушный компрессор:
выше производительность,
ниже расход масла
ОАО «Мясокомбинат Владивостокский»  ·  главный инженер В. И. Потапович  ·  обработку выполняло
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ПРОДУКТ

Гель-ревитализант ХАДО
для компрессоров
обработка в три этапа, без
разборки и без замены масла

ОБЪЕКТ ИСПЫТАНИЙ

Воздушный компрессор
предприятия
объём картера 10,5 л · работа
по мере необходимости

ТИП ДОКУМЕНТА

Отчёт об испытаниях
ОАО «Мясокомбинат
Владивостокский»

ТЕХНИКА СОСТОЯНИЕ НА НАЧАЛО
ИСПЫТАНИЙ ЧТО ИЗМЕРЯЛОСЬ

Воздушный компрессор
предприятия

В эксплуатации, объём картера
10,5 л, расход масла 40 мл/час

Время набивки ресивера до рабочего
давления, расход масла, потребление
электроэнергии под нагрузкой

Обработка выполнена без замены масла, поэтому замеры «до» и «после» сняты на одной заливке; контрольные — через
три месяца работы.

Ключевые результаты

↓ 90 с
время набивки ресивера до рабочего давления,
3 мин 40 с → 2 мин 10 с

↓ 4×
расход масла компрессора, 40 → ~10 мл/час



Замеры до обработки и через три месяца работы —
воздушный компрессор

ПОКАЗАТЕЛЬ ДО ОБРАБОТКИ ЧЕРЕЗ 3 МЕСЯЦА РАБОТЫ

Время набивки ресивера до
рабочего давления 3 мин 40 с 2 мин 10 с

Расход масла (объём картера
10,5 л) 40 мл/час ~10 мл/час

Потребление электроэнергии под
нагрузкой (380 В, 38 А) 20 кВт 20 кВт, на прежнем уровне

Потребляемая мощность под нагрузкой не изменилась — экономию электроэнергии даёт сокращение времени работы
компрессора под нагрузкой.

Выводы отчёта

В отчёте ОАО «Мясокомбинат Владивостокский» по итогам испытаний
зафиксировано:

1. Применение ревитализантов ХАДО обеспечило увеличение
производительности компрессора и сократило расход смазочных материалов.
При условии эксплуатации данного оборудования 8 часов в день, при
номинальной загрузке, расходы на обработку окупятся за счет экономии
электроэнергии в течении ~26 дней (без учета экономии смазочных
материалов).

2. Применения ревитализантов и смазок ХАДО целесообразно. Компрессор
обработан без разборки и без замены масла, прямо в обычной эксплуатации
предприятия.
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