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BIEN BAN XU LY HOP GIAM TOC - BAKU STEEL COMPANY

HOp gidm toc may can:

khe hd hudng kinh giam tai 11 trong 12
diém do,

cac Vet c3o xudc dudc 1ap day ma
khong thao roi

Baku Steel Company, may can, nhdm gia can thd tuyén gid can s6 5 - xir ly do YARASA thuc hién - bién
ban do ky su trudng cd khi va ky su dién cta nha may ky, hai phan ky duyét "Phé duyét”, con dau cla cac
bén

Baku, Azerbaijan - nam 2001 - cac phép do kiém tra sau 950 gid van hanh hdp giam toc

SAN PHAM pOI TUONG XU LY LOAI TAILIEU

XADO RVS, ché pham dang Hop giam téc truyén luc Bién ban két qua xU ly
gel CONTI -1 (FLANDER) cé chi ky va con dau cua
dua vao qua 16 d6 dau trong 3 nhom gia can thd tuyén gia can cac bén

giai doan — khong thao rsi hop s6 5 - san xuat tai Buc

giam toc

TINH TRANG KHI BAT BAU THU

NGHIEM NOI DUNG BO

MAY MOC
Hop gidm toc truyén luc R&ng cua banh rang nho va banh
CONTI =1 (FLANDER), nhom rang I6n bi mai mon do qua nhiét;
gia can thé tuyén gia can so trén rang co vét rd va vét cao

5 Xudc

Khe h& hudng kinh (S) va khe hé canh
rang (N) trong an khép — 12 diém do;
tinh trang bé mat rang

Su chénh Iéch khe hg gilta cac
diém do — dau hiéu mai mon
dang ké & rang trén ca hai truc

Bo ra hudng kinh cua tung truc trudc
khi xtr ly va sau 950 gi¢ van hanh

Truc t6c dd cao va truc cham
cla cung hop giam téc

Khe hd dugdc do bang phuong phép ép tam chi tai 4 vi tri gdc quay cua truc, cach nhau 90°, & phan tréi, phai va gila ctia vung an
khdp.



K&t qua chinh

{ 0-0,6 mm

khe hé hudng kinh trong an khap, 1,2-1,6 - 0,9-1,2 mm

¢ 0,05mm

do ro hudng kinh cua cac truc, 0,75 - 0,70 va 0,60 -
0,55 mm

Khe hé trong an khép banh rang — trudc khi xur ly va
sau 950 gid van hanh

GOC QUAY T KHE HG HUGNG KiNH S, TRUGC - KHE HG CANH RANG N, TRUGC -
TRUC SAU SAU

0° trai 1,6 = 1,0 mm 1,2 > 1,0 mm
0° phai 1,3 > 1,0 mm 1,4 - 1,0 mm
0° gitta 1,3>12mm 1,4 > 1,0 mm
90° trai 1,6 = 1,0 mm 1,4 > 1,0 mm
90° phai 1,5 > 0,9 mm 1,4 1,2 mm
90° gitta 1,5->1,0mm 1,4 > 1,0 mm
180° trai 1,3>11Tmm 1,0 > 1,0 mm
180° phai 1,2 > 1,2 mm 1,0 > 1,0 mm
180° gitta 1,5->10mm 0,8 >1,0mm
270° trai 1,4 > 1,0 mm 1,0 > 1,2 mm
270° phai 1,4 > 1,1mm 1,4 - 1,0 mm
270° gitta 1,5->12mm 1,4 - 1,0 mm

Po béng tdm chi, gia tri tinh bdng mm. Khe ha hudng kinh (S) giam tai 11 trong 12 diém do, tai diém “180°, phai” khéng thay déi.
Khe ha canh réng (N) giam tai 8 diém do, tai cac diém "180°, trai” va "180°, phai” khéng thay déi, tai cac diém “180°, gitia” va
“270°, trai" tang 0,2 mm — bién ban khong giai thich diéu nay. Theo bién ban, I6p bdi dép trén rang cua banh rang nho va banh
rang I6n dat 0,3-0,4 mm.



D& ro hudng kinh clia cac truc hop giam toc

TRUC TRUGC KHI XU LY SAU 950 GIG VAN HANH THAY PO
Truc téc dd cao 0,75 mm 0,70 mm -0,05 mm
Truc cham 0,60 mm 0,55 mm -0,05 mm

Bién ban ghi nhan cung gid tri nay bang I6i van: “gia tri do ro hudng kinh cla truc téc do cao va truc cham déu giam 0,05 mm".

Tinh trang rang: kiém tra truc quan trudc khi xu ly va
sau 950 gio van hanh

HANG MUC KIEM TRA TRUGC KHI XU LY SAU 950 GIG VAN HANH

B& mat ran V&t rd va vét cao xudc, mai mon do  Vét cao xudc va vét rdé dugc lap day
' 9 qué nhiét bang 16p gém

Lép trén ring Khong co I8p phu, bé mat lam viéc LSp bdi dap trén rang cua banh rang nho

la kim loai da bi mai mon va banh rang I6n 0,3-0,4 mm
e, K&t qua do chénh léch gilta cac Su dong déu vé dién tich tiép xuc trén tat
Dién tich tiép xuc cua 2 “ R S NP . X aa .
5N diém — rang trén ca hai truc bi mai ca cac rang cua truc té¢c do cao va truc
9 mon dang ké cham

Tinh trang bé mat va chiéu day I18p béi dap dudc hdi ddng thi nghiém ghi nhan qua kiém tra truc quan, nhu néu trong bién ban.
I\, N 2 I\ . I: 2 LIVLN
Két luan cua hoi dong thu nghiem

Trudc khi xt ly, hop giam téc & tinh trang hu hong nang: rang clda banh rang nho va
banh r&ng I16n bi mai mon do qua nhiét, trén rang co6 vét rd va vét cao xudc. Ché pham
dugc dua vao qua 16 d6 dau trong 3 giai doan, khong thao rdi hop giam toc va khong
nglng van hanh. Hoi dong thir nghiém cua Baku Steel Company va YARASA ghi nhan
trong bién ban: sau 950 gid van hanh hop giam toc, “Idp boi dap trén rang dat tdi
0,3-0,4 mm. Dién tich tiép xuc trd nén dong déu trén tat ca cac rang cua ca truc téc dod
cao lan truc cham. Kiém tra truc quan cho thay cac vét cao xudc va vét ré da dudgc lap
day bang I8p gébm". Gia tri thay ddi cla khe hd canh rang va khe hd hudng kinh dugc
néu trong bang cla bién ban, con “gia tri do ré hudng kinh cua truc téc do cao va truc
cham giam 0,05 mm, diéu nay clng xac nhan két qua tich cuc cla viéc xu ly".

XADD © XADO. Bao luu moi quyén.
Két qua ap dung cho hdp giam téc truyén luc CONTI -1 (FLANDER) cuia may cén tai Baku Steel Company va ché

d6 van hanh cua hop giam toc nay; trén cac hop giam téc khac, cac chi tiéu co thé khac. RVS — ky hiéu cii cua
XADO, ché pham thé hé 0; thé hé san pham hién hanh I& chét revitalizant. Ban goc bién ban dugc cong bé day du
va cé thé tai xuéng.



