
IE S048   |   工业案例   |   制浆造纸行业   |   滚动轴承

2001年8月20日工作验收交接单

SKF与NSK 23228
造纸机轴承
未经更换即完成修复
“帕皮鲁斯”合资有限责任合伙企业——设备使用单位  ·  作业由XADO公司经销商“盖耶尔”有限责任合伙企业完成  
·  交接单经双方总经理批准，由委托方总工程师、生产技术科科长和机电科科长签署
哈萨克斯坦  ·  2001年8月20日  ·  2001年8月6日第03/XADO号合同第4号附件

作业内容

采用XADO技术的维修修复
作业
轴承经处理后重新装回工作部件
，未更换新轴承

作业对象

压辊轴承部件
调心滚子轴承SKF 23228 
CCK/C3 W33（瑞典） · NSK 
23228 E4 C3（日本）

文件类型

委托方与执行方
工作验收交接单
6名负责人签字，双方单位盖章

部件 作业前状态 测量项目

SKF 23228 CCK/C3 W33轴承（
瑞典），造纸机压辊

滚子工作表面有锈迹和点蚀；各项跳动
均超出允许值

轴向跳动、2个保持架的径向跳动、
表面状态

NSK 23228 E4 C3轴承（日本）
，同一压辊

滚子工作表面有锈迹和点蚀；各项跳动
均超出允许值

轴向跳动、2个保持架的径向跳动、
表面状态

采用XADO技术的维修修复作业时间为150 h。

主要结果

↓ 12-20×
保持架径向跳动，0.12～0.20 → 0.01 mm

↓ 50-57 %
轴承轴向跳动，2.0～3.5 → 1.0～1.5 mm



作业前后轴承跳动

参数，mm SKF 23228，
作业前

SKF 23228，
作业后

NSK 23228，
作业前

NSK 23228，
作业后 允许值

轴向跳动 3.5 1.5 2.0 1.0 0.5

径向跳动，1号保持架 0.15 0.01 0.12 0.01 0.02

径向跳动，2号保持架 0.20 0.01 0.12 0.01 0.02

允许值取自交接单中的表格。作业前，2套轴承的各项参数均超出允许值；作业后，全部4个保持架的径向跳动仅为允许值的一半。

工作表面状态

检查部位 处理前 处理后

滚子 有锈迹和点蚀 无锈迹和点蚀；表面光滑平整

轴承工作表面内部区域 有锈迹和点蚀 无锈迹和点蚀

作业前后均对工作表面进行了检查。轴承未更换新品，已装回工作部件。

报告结论

作业前，压辊的2套轴承各项测量参数均超出允许值，滚子工作表面有锈迹和点蚀。委托方与
执行方组成的委员会在交接单中记录：“经维修修复作业，轴承轴向跳动显著减小：瑞典产轴
承由3.5 mm降至1.5 mm，日本产轴承由2.0 mm降至1.0 mm”；“滚子工作表面已无此前观察
到的锈迹和点蚀。滚子表面光滑平整”；“轴承几何尺寸的恢复使轴承部件发热减少，并延长了
这些轴承的使用寿命”。轴承经润滑脂处理后装回工作部件，继续投入使用。
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