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РАБОТЫ

Ремонтно-восстановительные
работы по ХАДО
технологии
Подшипники обработаны и
возвращены в рабочий узел
без замены на новые

ОБЪЕКТ РАБОТ

Подшипниковые узлы
прижимного вала
Сферические двухрядные
роликовые подшипники SKF
23228 CCK/C3 W33 (Швеция) ·
NSK 23228 E4 C3 (Япония)

ТИП ДОКУМЕНТА

Акт приёма-передачи
работ
заказчика и исполнителя
Подписи шести должностных
лиц, печати обеих
организаций

УЗЕЛ СОСТОЯНИЕ ДО РАБОТ ЧТО ИЗМЕРЯЛОСЬ

Подшипник SKF 23228 CCK/C3
W33 (Швеция), прижимной вал
бумагоделательной машины

Следы ржавчины и раковин на
рабочих поверхностях роликов;
биение вне допуска по всем
параметрам

Осевое биение, радиальное
биение двух сепараторов,
состояние поверхностей

Подшипник NSK 23228 E4 C3
(Япония), тот же прижимной
вал

Следы ржавчины и раковин на
рабочих поверхностях роликов;
биение вне допуска по всем
параметрам

Осевое биение, радиальное
биение двух сепараторов,
состояние поверхностей

Время ремонтно-восстановительных работ по ХАДО технологии — 150 часов.



Ключевые результаты

↓ 12-20×
радиальное биение сепараторов, 0,12-0,20 →
0,01 мм

↓ 50-57 %
осевое биение подшипников, 2,0-3,5 → 1,0-1,5 мм

Биение подшипников до и после работ

ПАРАМЕТР, мм SKF 23228,
ДО

SKF 23228,
ПОСЛЕ

NSK 23228,
ДО

NSK 23228,
ПОСЛЕ ДОПУСТИМО

Осевое биение 3,5 1,5 2,0 1,0 0,5

Радиальное биение, 1-й
сепаратор 0,15 0,01 0,12 0,01 0,02

Радиальное биение, 2-й
сепаратор 0,20 0,01 0,12 0,01 0,02

Допустимые значения — из таблицы акта. До работ оба подшипника были вне допуска по всем параметрам; после —
радиальное биение всех четырёх сепараторов вдвое ниже допуска.

Состояние рабочих поверхностей

ЗОНА ОСМОТРА ДО ОБРАБОТКИ ПОСЛЕ ОБРАБОТКИ

Ролики Следы ржавчины и раковин Следов ржавчины и раковин нет;
поверхность гладкая и ровная

Внутренние части
рабочей поверхности
подшипников

Следы ржавчины и раковин Следов ржавчины и раковин нет

Осмотр рабочих поверхностей до и после работ. Подшипники установлены в рабочий узел без замены на новые.



Заключение акта

До работ оба подшипника прижимного вала были вне допуска по всем
измеренным параметрам, на рабочих поверхностях роликов — следы ржавчины и
раковин. Комиссия заказчика и исполнителя зафиксировала в акте: «В результате
проведения ремонтно-восстановительных работ, значительно уменьшилось
осевое биение подшипников с 3,5 мм до 1,5 мм на подшипнике шведского
производства и с 2,0 мм до 1,0 мм на подшипнике японского производства»; «На
рабочих поверхностях роликов отсутствуют следы ржавчины и раковин, которые
наблюдались раннее. Поверхность роликов гладкая и ровная»; «Восстановление
геометрических размеров подшипников привело к уменьшению нагрева
подшипниковых узлов и увеличению срока эксплуатации данных подшипников».
Подшипники обработаны смазками и установлены в рабочий узел для дальнейшей
эксплуатации.
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